
! фото показывают в т.ч. и опционы !

V = скорость подачи; вращения / Vorschub; Drehzahl
kW = эл.мощность / Leistung
L = длина / (Förder)Länge ок. / ca.-Angaben
B = ширина / (Aufstell)Breite

ORGALIME SE 01 K = к-во цепей / Kettenstränge
Pos. n ОПИСАНИЕ V kW L B K цена \ preis
A. ФРЕЗЕРНО-ПРОФИЛИРУЮЩИЙ ЛЕСОПИЛЬНЫЙ КОМПЛЕКС - GiGa02-P-Model 

модульно-каркасный, контейнерного исполнения для несортированного пиления диаметров 10-25 (комель 30) см
[m/min; 
1/min]

[kW] [mm] [mm] EURO

Базовая модель GiGa02 представляет собой фрезерно-профилирующую линию распиловки тонкомерного и 
среднемерного несортированного кругляка с четырех вальным профилятором и двухвальным многопильным станком  
со скоросными системами позиционирования.
ОСОБЕННОСТИ:

·      "Распаковал. Установил. Подключил. Начал пилить."
·      однопроходная: кругляк -> брус, обрезные доски, щепа
·      высокопроизводительная и компактная
·      фрезерно-брусующая (с узлом профилирования обзольных кромок)
·      многопилы, двухвальные, (тандемные)
·     Имеется большое число опционов для оптимальной адаптации под конкретное техзадание Заказчика

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Исполнение станков, узлов является унифицированным и нормированным А.COSTArighi -модульным исполнением в 
тяжелом сварном конструктиве со встроенными приводными моторами различной мощности.
Это техническое решение позволяет использовать модули в произвольном функциональном назначении и сочетании - 
как для фрезеро-брусующего станка, так и для многопильного или же профилирующего, что увеличивает 
взаимозаменяемость узлов и снижает потребность в запчастях.
Все валы установлены в корпусах на однотипных подшипниках. Передача усилий от мотора к исполнительному валу 
осуществляется с помощью ременной передачи или напрямую. 
Точность перестановки размеров обеспечивают сверхразмерные линеарные направляющие системы, а также 
электронные датчики измерения длин. 
Подьемные перемещения осуществляют с помощью гидравлических узлов, работающих надежно и при низких 
температурах.

NB ! Благодаря применению унифицированных модулей снижается не только цена Линии, но и потребность в запчастях у 
эксплуатанта сокращается более чем наполовину.
Линия изготавливается, монтируется, налаживается и выверяется в заводских условиях на предприятии-изготовителе 
непосредственно перед отправкой, что гарантирует клиенту незаменимые преимущества как в качественном и 
временном, так и в ценовом аспектах.

https://www.youtube.com/watch?v=glffR6e1I1I

Машина проходит полный комплекс наладки и испытаний на заводе.
1. Функциональное описание

http://youtu.be/m7QO-G1uRJ4

Сссылка представляет Пуск в эксплуатацию и работу Комплекса GIGA02-P-Model у Заказчика в Сибири (Томская 
область). В данном видеосюжете можно увидеть работу комплекса в режиме реального времени. На входе: окоренные 
или неокоренные бревна 8-32 (комель 35) см, на выходе: обрезные доски и технологическая щепа (и только). 
Прошедший окорку пиловочник поступает в накопитель подающего устройства Поз.2. Отсюда с помощью 
разобщительного транспортера Поз.3. бревна разобщаются и поштучно подается наверх в систему поштучной выдачи. 
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Далее бревно скатывается по направляющим в узел поштучной выдачи бревна Поз.4. Поз.4 подает бревно на 
вращающую станцию Поз.5.
Затем бревно вращают с помощью джойстика управления в оптимальное положение, для ориентации служат 
лазерные лучи - по 2 на каждый диск ФБС (Фрезерно-брусующий станок).
После подачи сигнала "старт" верхний прижимной узел гидравлически опускается на бревно, вращающая станция 
опускается вниз и бревно оказывается на цепи, на которой оно протягивается сквозь первый ФБС Поз.6.
Приводные направляющие вальцы поворотной станции Поз.7, сходятся как только лафет вышел из ФБС. После 
выхода  из ФБС, оcуществляется контролируемый поворот полученного лафета вокруг продольной оси  на 90° 
Поворотным устройством Поз.7.
После поворота приводные вальцы расходятся и станция возвращается в исходное положение.
После прохождения станции поворота Поз.7 лафет движется на приводном рольганге с центрирующим узлом Поз.9 и 
центрируется.
Перед входом во второй  ФБС Поз.11 на лафет, лежащий на обработанной плоской стороне на цепном ложе, 
опускаются прижимные подающие ролики Поз.10, обеспечивающие четкое удержание бревна в ФБС.
Далее 4-х кантный брус следует сквозь  профилирующий обзольные кромки станок Поз.12, после чего производится 
распил профилированного 4-х кантного бруса многопилом Поз. 13,  подача через эту группу станков производится с 
помошью групп подающих узлов Поз.14/15. 
При этом нижние подающие узлы неподвижны, верхние - подвижные, а боковые - сходящиеся друг навстречу другу  
обеспечивают центрирование и дополнительную жесткость удержания. 
На выходе Линии располагается продольный транспортер с пятью поперечными цепями для выгрузки в бок 
получаемого пиломатериала.

2. Технические данныеЛинию представляет схема: GIGA02-P-EB050435

Общее 
Линия состоит из 3-х устанавливаемых в ряд тяжелых, сварных стальных контейнерно-образных конструкций 
("контейнеров"), устойчивых к скручиванию. Это позволяет устанавливать Линию н.п. вне производственных 
помещений на подготовленное стальное основание. Размещать Линию на ровной бетонной площадке и т.д
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Контейнеры устанавливаются на подготовленное заказчиком основание, и имеют открытое снизу пространство для 
отвода отходов.
Отходы падают н.п. на располагаемый внизу опциональный скребковый транспортер или же прямо в сменные 
контейнеры для транспортировки щепы и отходов, или же сквозь отверстия в полу (напрамер, при установке н.п. на 2-
м этаже здания). 

Параметры пиловочника:
Длина, от-до 2,5 ÷ 6 m
диаметр, от-до 10 ÷ 25 сm
комель, <30 сm

производимый продукт:
обрезные доски
4-х сторонний брус
технологическая щепа, опилки

исходные данные для оценки производительности:
скорость подачи 6 - 60 m/min
средняя скорость пиления сортированного пиловочника, 25-35 m/min 

Персонал - 1 оператор

1 1 Кабина оператора с мягким креслом, пультом управления, тепло- и звукоизолирована, климатизирована, с 
бронированным стеклом

NB ! Монитор с видеокамерой, устанавливаемой н.п. на выходе Линии.
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1 1 Узел загрузки бревен на стальных опорах - 5 приемных швелеров / Aufnahmeschienen mit Abstützung - - - - -
или

опц. 0 Загрузочный поперечный цепной транcпортер / Rundholzförderer 10,0 3,0 6 000 6 000 4
Стальная сварная конструкция, вкл. тяговые цепи с зубчатками, приводной вал, сенсорику, на стальных опорах 
соответствующей высоты, прикрепляемых н.п. анкерными болтами к бетонному полу.

3 1 Восходящий разобщающий транcпортер / Steilvereinzeler 10,0 3,0 2 150 6 000 4x2
Стальная сварная конструкция, вкл. тяговые цепи с зубчатками, приводной вал, сенсорику, на стальных опорах 
соответствующей высоты, прикрепляемых н.п. анкерными болтами к бетонному полу.

4 1 Устройство поштучной выдачи / Eintakter - 1,2 6 000 680 -
Приводной вал с удержателями бревна, гидравлически управляемый. Сенсорика контроля наличия бревна.
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5 1 Вращающая станция с 2-мя параллельными стальными рифленными валами с электроприводом. Лазерная система (2 х 
2) для оптимальной ориентации бревна. Гидравлический верхний узел 3-х кратного прижима бревна перед входом в 
ФБС.

16 1,5 6 500 560 -

NB ! Зубчатая двойная цепь, проходящая сквозь ФБС, в сочетании с гидравлическим верхним прижимом обеспечивает 
четкое и надежное удержание бревна при его фрезеровании, что обеспечивает строгую линейность и необходимое 
качество поверхности.

6 1 Фрезерно-брусующий станок СANTATA имеет 2 вертикальных фрезерных диска, с расположенными спирально 
комплектами ножей и с подчистными пилами-сегментами. ФБС с соответствующими входными и выходными узлами 
обеспечивает безукоризненное фрезерование и геометрию получаемого 2-х кантного бруса.

1 000 2x45 1 200 2 500

Независимое позиционирование по ширине осуществляют два позиционирующих узла и измерителя длины в 
пошаговом и/или программном режиме.
Диаметр фрезерных дисков: внутри:  ~ 450 mm; снаружи:  ~ 700 mm
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расстояние между фрезерными дисками  min: 100 mm;  max:  250 mm

Съем с каждой стороны (комель) max: 100 mm
7 1 Cтанция поворота / Drehstation - 0,75 - - -

NB ! Поворотно-возвратный механизм для контролируемого поворота бревна на 90 град. Управление гидравлически, с 
каждой стороны - рифленные подающие вальцы для четкого удержания бревна, вкл. сенсорику.

Обеспечивает надежное выполнение процесса поворота в отличии от "пассивных" поворотных систем, 
характеризуемых высоким к-том сбоев/отказов.

9 1 Рольганг c центрирующе-входным узлом / Zentrierrolgang 60 2,2 6 500 1 000 -
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Приводной рольганг с узлами центрирования лафета перед входом во 2-й ФБС, с цепным ложем. Гидравлика, 
сенсорика.

10 1 Подающие двойные вальцы (верхний, опускаемый ) / Vorschubwalzen hor. 60 2х2,2 280 - -
Опускаемые рифленные вальцы подачи, для надежного фиксирования лафета после центрирования во время 
фрезерования и транспортирования сквозь последующие станки.

11 1 ФБС фрезерно-брусующий станок CANTATA 1 000 2x45 1 200 2 500 -
как Поз. 6. С узлами ввода, верхним прижимом и выходным вытягивающим узлом.

12 1 Четырех вальный пофилятор обзольных кромок FUGA-4 /4 x 37 kW 3 000 4х37 - - -
С четырьмя независимыми узлами скоростного позиционирования

(4х22)
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С горизонтально расположенными 4-мя фрезами диаметром 350 мм для профилирования обзольных кромок.
В зависимости от модели - на 4-х горизонтальных валах (FUGA 1X2). 
Перестановка по ширине и высоте  - скоростныси позиционирующими узлами (FUGA 2X2).

15 0 Горизонтально-распиловочный станок PARTITA 2x45kW опционально (см. поз.15 GIGA03) 3 000 2х45 - - -
опц. "PARTITA" в виде двух модулей с вертикальными валами, на которые с помощью пинолей устанавливают пильные 

полотна. Раздвигающие клинья  на выходе станка. Перестановка по ширине - позиционирующими узлами станин, по 
высоте - втулками.
Кол-во валов: 2
Диаметр пил: 400…550 mm 
Поз. 16 - раздвигающие клинья

13 1 Двувальный многопильный станок SONATA с четырьмя узлами скоростного позиционирования 3 000 4х75 - - -

Четырехвальный 4х 75 квт. (4х55)
Кол-во перемещаемых по высоте валов:  1
Ø пильных полотен min/max: mm 300...400
Высота распила max.: mm 220

14 1 Группа Подающие вальцы вертикальные / Vorschubwalzen vert. 60 2,2 280 - -
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3 пары рифленных подающих вальцев, вертикально расположенных.

15 1 Группа Подающие вальцы горизонтальные / Vorschubwalzen, hor. 60 2,2 380 - -
5 пар рифленных подающих вальцев, горизонтально расположенных.

16 1 Выходной рольганг с боковой выгрузкой/ Auslaufrolgang (8m) 60 2,5 8 000 800 5

8 ELE 1 Встроенные эл.распредшкафы с терморегуляцией, вкл. электромонтаж, прокладку кабелей в шахты, программное 
управление

- .(450) - - -

Сенсорика, управляющая электроника
Software-пакет

HYD 1 Гидравлическая станция, с инсталлированными трубопроводами/  Hydraulikstation mit Verrohrung, Heizung, Kühlung - 22,0 - - -

 вентили, отопление, охлаждение
К 3 Мощные стальные сварные каркасы (контейнера)  / Stahl-Container-Konstruktion. - - 27 000 2 500 -
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! фото показывают в т.ч. и опционы !

V = скорость подачи; вращения / Vorschub; Drehzahl
kW = эл.мощность / Leistung
L = длина / (Förder)Länge ок. / ca.-Angaben
B = ширина / (Aufstell)Breite

ORGALIME SE 01 K = к-во цепей / Kettenstränge
Pos. n ОПИСАНИЕ V kW L B K цена \ preis
A. ФРЕЗЕРНО-ПРОФИЛИРУЮЩИЙ ЛЕСОПИЛЬНЫЙ КОМПЛЕКС - GiGa02-P-Model 

модульно-каркасный, контейнерного исполнения для несортированного пиления диаметров 10-25 (комель 30) см
[m/min; 
1/min]

[kW] [mm] [mm] EURO

Одновременно являются транспортными единицами.
inkl. Внешняя изоляция сэндвичными панелями, вкл. запираемые двери с концевыми выключателями

TEST 1 Сборка, наладка, пробные пуски Линии на заводе-изготовителе / Montage, Justierung, Probelauf der Anlage im 
Herstellerwerk

1TOOL 1 1-й комплект - режущий инструмент, пиноли, дист.кольца для всех станков  / Schneidewerkzeuge, büchse - 
Erstausstattung
Cпец.инструмент для штатных и ремонтно-профилактических работ / Bord-Spezialwerkzeug für Werkzeugwechsel, 
Wartung, Reparatur

M 1 Шефмонтаж, Вводный инструктаж на месте эксплуатации. / Chefmontage, Einschulung vor Ort
Шефперсонал: 1-2 шефмеханика, 1 шефэлектрик в течение до 3-4 недель, включая обучение персонала заказчика, 
одноразовые визовые и транспортные расходы.
Условия выполнения и оплаты шефмонтажных, пуско-наладочных, работ по обучению персонала Заказчика и др. 
соответствуют действующей редакции условий ACIMALL-for foreign Countries - Итальянской Ассоциации 
деревообрабатывающего машиностроения.

DOK 1 Общие планировка, чертежи Линии и ее компонент, техническая документация, инструкции по эксплуатации, каталог 
запчастей в т.ч. на русском языке / Dokumentation

GAR 1 Гарантийный срок - 12 месяца, после завершения шефмонтажа, односменно. / Garantie
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! фото показывают в т.ч. и опционы !
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ORGALIME SE 01 K = к-во цепей / Kettenstränge
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A. ФРЕЗЕРНО-ПРОФИЛИРУЮЩИЙ ЛЕСОПИЛЬНЫЙ КОМПЛЕКС - GiGa02-P-Model 

модульно-каркасный, контейнерного исполнения для несортированного пиления диаметров 10-25 (комель 30) см
[m/min; 
1/min]

[kW] [mm] [mm] EURO

Цены и Объем Поставки / Lieferumfang und -preis: FCA-Schio

A. Комплекс GiGa02-P-Model:
Корпусные конструкции, пыле- и шумозащитные / gekapselte Umhausung der Anlage вкл./inkl.
Сборка, наладка, пробные пуски на заводе-изготовителе / Montage, Justierung, Probelauf der Anlage im Herstellerwerk вкл./inkl.

1 комплект - режущий инструмент / Schneidewerkzeuge - Erstausstattung вкл./inkl.
Электромонтаж, гидравл.монтаж на заводе-изготовителе / Elektroinstalation, Hydr.Verrohrung im Herstellerwerk вкл./inkl.

Вводный инструктаж / Einschulung вкл./inkl.
Документация / Dokumentation вкл./inkl.
Гарантия 12 месяцев х смену вкл./inkl.

ОПЦИОНЫ, ВКЛЮЧЕННЫЕ В ПОСТАВКУ:
1 Загрузочный поперечный цепной транcпортер / Rundholzförderer 10,0 3,0 6 000 6 000 4
1 FUGA 2X2, 4x37kW,4 оси 4х22
1 перестановка по высоте обоих валов многопила - - - - -

два узла позиционирования групп фрез по высоте для профилятора FUGA
два узла позиционирования групп пил для круглопила SONATA

16 1 выходной рольганг с боковой выгрузкой/ Auslaufrolgang (8m) 60 2,5 8 000 800 5
1 узел защиты от отскока - - - - -
1 автоматическая смазка цепей и полуавтоматическая смазка станин - - - - -

1 горизонтальная пила PARTITA 2x45kW, вкл. распорные клинья 2х45
16 1 выходной рольганг с сепаратором, спиральными роликами, 8 м 8 000

1 удаление отходов - нижний транспортер -
24 стальные опоры 1,2 m 1 200
1 сеть сжатого воздуха, вкл. компрессор - - - - -

Опционально предлагается фрезерно-профилирующий комплекс GIGA02-PB (Big) для распиловки 
несортированных диаметров 12-32 см, комель 35 см

ИТОГО ФРЕЗЕРНО-ПРОФИЛИРУЮЩИЙ ЛЕСОПИЛЬНЫЙ КОМПЛЕКС - GiGa02-PB-Model, EXW, Завод, Италия

DOK.
GAR.

K.
TEST.

1tools.
ELE/ HYD
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